
ФИЛЬТРОВАЛЬНАЯ ТКАНЬ POLYNOVA

Наш ассортимент тканей подходит для всех процессов фильтрования и просеивания.
Моноволокнистая, комплексная и филаментная (состоящая из множества коротких
волокон) нити или их комбинация являются базовым материалом для производства
фильтровальных тканей POLYNOVA.

Мы производим ткани весом от 30 г/м2 до 1500 г/м2 с разной шириной до 4,5 м.

Соответствующие типы ткацких станков, подходящие для различных структур тканей,
гарантируют рациональную производительность с максимальным результатом.

Наше современное оборудование для производства продукции  это обязательное
требование для оптимального выпуска точных тканей с постоянным стандартом качества.

Моноволокннистая нить

Комплексная нить

Волокнистая нить

Структура ткани

Для производства точных тканей MONODUR с квадратной структурой ячеек используют
только моноволокнистую нить.

POLYNOVA
Фильтровальные ткани с так называемой вытянутой структурой
ячейки, производятся из моноволокнистой нити, обеспечивают
высокую эффективность фильтрации благодаря их особо гладкой
поверхности.

POLYNOVA
Фильтровальные ткани, сделанные из комплексной нити
обеспечивают хорошую (необходимую) скорость потока и надежную
фильтрацию.

POLYNOVA
Фильтровальная ткань, изготовленная из стекловолокнистой нити, имеет очень плотную
поверхность и высокую эффективность фильтрации благодаря объемной структуре нити.



Конструкция ткани – наше ноу-хау

Требования к ситам или фильтровальной ткани различны.
Именно поэтому существует 3 типа плетения: гладкое,
саржевое, атласное. Мы также используем ткани специальных
плетений для достижения желаемых свойств.

Особое место среди нашего ассортимента продукции
занимают фильтровальные ткани, которые состоят из двух
слоев и интегрированной поддерживающей ткани,
улучшающей механические свойства.
Максимальная ширина продукции: 4,5 метра.

Мы производим ткани, которые в основном
используются для фильтрации и конвейеров, имеющие
рисунок "елочкой". Это позволяет продукции не выходить за
определенные границы ткани.

Особо гладкую поверхность с точным фильтровальным
эффектом имеют ткани с так называемым «Голландским
изнаночным плетением».

ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ВОЛОКНА

Тип волокна

Коды

Плотность,
г/см3

Поглощение
влажности Прочность на растяжение

Относительное
удлинение при

разрыве

Допустимая
температура
(сухое тепло)

DIN600
01

65%RH
20°C

%

Водоудер-
живающая

способ-
ность ,% CN/dtex N/mm2

Влажность
в % от
сухого

%
Влажность

в % от
сухого

Рабо-
чая

темпера
тура
°C

Воздейст
вие в

течение
коротко-
го вре-

мени °C
Хлопок CO 1,5 7-11 45-50 2,5-5 35-70 100-110 6-10 100-110 100 200
Шерсть WO 1,3 15-17 40-45 1-2 15-25 70-90 25-60 110-130 80 110
Стекло-
волокно GF 2,4-2,6 0 0-0,5 7-12 175-300 100 2-5 100 220 400

Полиамид 6,
6.6 PA 1,14 3,5-4,5 10-15 4-9 70-100 80-90 15-25 105-125 100 170/180

Полиамид
6.10 PA 1,07 2 3-4 4 45 100 20-30 100-110 100 170

Полиамид
11 PA 1,04 1,2 3 4 40 95 25 100-105 90 140

Nomex* - 1,38 5 12-17 5,3 75 60-80 20-25 60-80 180 250
Kevlar* - 1,44 7 15-20 18-25 250-350 100 2-4 100 180 250
Полиэстер
(РЕТ) PES 1,38 0,4 3-5 7-9,5 95-130 95-100 10-20 100-105 150 180

Полиэстер
(РВТ) PES 1,28 0,2 1,1 4 50-60 95-100 24 100-105 140 180

Полиэтилен PE 0,95 0 0 3,5-7 32-65 100 15-30 100 60 90
Полипропи-
лен PP 0,92 0 0-0,5 2,5-6 22-55 100 15-30 100 80 100

Поливинили
денфторид
(PVDF)

- 1,78 0 0 2-5 35-80 100 30 100 110 150

Полиакрило
нитрил PAN 1,15 1-1,5 5-12 3,5-4,5 40-50 80-95 25-40 100-120 80 100

Поливинилх
лорид
(PVC)

CLF 1,38 0-0,2 4-6 1,5-3 20-40 100 14-60 100 60 70

Поливинили
денхлорид
(PVDC)

CLF 1,72 0 4-6 1,6-2,1 25-35 100 16-21 100 70 80

Политетраф
торэтилен PTFE 2,3 0 0 1,4 20-30 100 15-32 100 220 280



Полиэфирэ
фиркетон
(РЕЕК)

- 1,3 0-1 0 4 80-100 100 30-40 100 200 240

Этилентетра
флорэтилен
(ETFE)

- 1,76 0 0 2,0-2,5 30-50 100 30-40 100 155 180

* - торговая марка

POLYNOVA
MONODUR
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Хлопок - ○ - - - + + ○ + + + + + + + + - ○ - - - + + ○ + + + + + + + +
Шерсть ○ + ○ - ○ - - - - - ○ + + + + + ○ + ○ - ○ - - - - - ○ + + + + +
Стекловолокно - + - - - - - - - ○ + + + + + + - + - - - - - - - - ○ ○ + + + +
Полиамид 6, 6.6,
6.10 - - - - - ○ + - ○ + - + + + - + - - - - - ○ + - ○ + - + + + - +

Полиамид 11 ○ + ○ - - + + ○ + + ○ + + + - + - + - - - + + - + + ○ + + + - +
Nomex* - - - - - ○ ○ - ○ + - ○ + + ○ + - - - - - ○ ○ - - + - ○ + + ○ +
Kevlar* - - - - - ○ + - - ○ - + + + + + - - - - - ○ + - - ○ - + + + + +
Полиэстер
(РЕТ) ○ + + + + ○ + + - - + + + + ○ + ○ + + ○ ○ ○ + + - - + + + + ○ +

Полиэстер
(РВТ) ○ + + + + ○ + + ○ ○ + + + + ○ + ○ + + ○ ○ ○ + + ○ ○ + + + + ○ +

Полиэтилен + + + + + + + + + + + + ○ ○ ○ ○ + + + + + + + + + + + + ○ ○ ○ ○
Полипропилен + + + + + + + ○ + + ○ + ○ ○ ○ ○ ○ + + ○ ○ + + ○ + + ○ + ○ ○ ○ ○
Поливинилиден
фторид (PVDF) + + + ○ + + + + + + ○ + + - ○ - + + + ○ + + + + ○ + ○ + + - ○ -

Полиакрилонит
рил ○ ○ ○ ○ + ○ ○ ○ - + - + + + ○ + ○ ○ ○ ○ + ○ ○ - - + - + + + ○ +

Поливинилхлор
ид (PVC) + + ○ + ○ ○ ○ + ○ ○ ○ ○ ○ - - ○ + + ○ + ○ ○ ○ + ○ - ○ ○ ○ - - ○

Поливинилиден
хлорид (PVDC) + + + + + ○ + + ○ - + + ○ - - ○ + + + + + ○ + + ○ - + + ○ - - ○

Политетрафторэ
тилен + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

Полиэфирэфирк
етон  (РЕЕК) ○ + ○ ○ ○ + + ○ + + + + ○ ○ ○ ○ ○ + ○ ○ ○ + + ○ + + + + ○ ○ ○ ○

Этилентетрафло
рэтилен (ETFE) + + + + + + + + + + + + ○ ○ ○ ○ + + + + + + + + + + + + ○ ○ ○ ○

+   = устойчиво
○   = относительно устойчиво
- = не устойчиво



POLYNOVA
MONODUR

Окончательная обработка
Возле ткацкого цеха расположен цех окончательной обработки, оборудованный
моечными машинами, термоусадочным оборудованием и машинами каландрирования.

Современные устройства обработки водой – это наша гарантия наилучших результатов и
качества.
В процессе обработки водой из тканей удаляются нежелательные химикаты и инородные
вещества.

Для предотвращения изменений, которые могут быть вызваны последующим тепловым
влиянием, все ткани проходят процесс термоусадки, т.е. они стабилизированы
растяжением и температурой.

Разнообразые процессы окончательной обработки, такие как каландрирование и усадка,
эффективно влияют на результат фильтрования и формируют качественные
характеристики ткани.

Пошив изделий
Наше современное оборудование для пошива изделий обеспечивает условия для
профессионального и рационального производства  фильтров и ситовых элементов для
любых машин.

На предприятии применяется компьютерный контроль производства, что гарантирует
абсолютную точность размеров. Лазерное обрезание гарантирует точную раскройку
поверхности и сшивание обрезанных краев.

Мы производим разнообразные фильтры и сита для следующих типов машин:
- фильтр – пресс
- ленточный фильтр-пресс
- вакуумный ленточный фильтр
- ротационный барабанный пресс
- патронный фильтр
- дисковый фильтр
- наклонный чашевый фильтр
- центрифуга
- вакуумная сушилка
- установка трафаретной печати

Гарантия качества
(в соответствии со стандартом DIN ISO 9001/EN29001)

Качество продукция нашей компании соответствует стандартам DIN ISO 9001/EN29001.
Этот документ подтверждает превосходное качество, эффективное обслуживание и
профессиональный менеджмент. Инвестиции в развитие производства – это основная
стратегия нашей компании.

Постоянные лабораторные исследования после каждого стадии производства гарантирует
максимальную точность и качество наших тканей, основанных на современных
текстильных технологиях.
Проверка прочность при растяжении (Н/см)



Проверка воздухопроницаемость (L/dm2 / min при 20 мм HW).
Проверка размера ячеек и диаметра нити.

POLYNOVA – фильтровальные ленты специальной конструкции. Большинство
специальных тканей из нашего ассортимента – это фильтровальные ленты POLYNOVA
для вакуумных ленточных фильтров, которые производятся как двухслойный материал с
интегрированным поддерживающим материалом.

Преимущества:
 Оптимальная эффективность фильтрации
 Отличная механическая устойчивость
 Хорошо очищается от осадка благодаря гладкой поверхности

POLYNOVA
Фильтровальные ленты для башенного пресса

Наши фильтровальные ленты используются для
башенных прессов таких производителей как: Hoesch,
Larox, Bethlehem, Прогресс.



DUROTEX
Сушильный ленточный конвейер

Сушильный ленточный конвейер сделан из полиэстера, арамида
 Низкое удлинение
 Стабильность размеров
 Долгий срок службы
 Легкая очистка
 Не липкая поверхность
 Хорошая эластичность
 Простая и быстрая установка

Ленты DUROTEX – хорошо зарекомендовавшие себя ленты с отличными свойствами,
которые используются в печатной промышленности, для конечной обработки бумаги и
тканей, для обработки пластика и пластиковых частей, для сушки липких предметов.

Мы поставляем наши ленты DUROTEX:
 Максимальной шириной 3000 мм,
 Разрезанные по размеру
 С термически обработанными краями.
 Полностью готовы для установки

Возможно бесконечное соединение с помощью соединительных зажимов.

Качество Нить Вес, г/м2 Толщина
ткани, мм

Теплостойкость,
ºС Поверхность

6545 Арамид 650 0,90 180 замкнутая
9661 PES 450 1,00 150 открытая
9877 PES 250 0,65 150 открытая
6838 PES 840 1,20 150 открытая

Квалифицированные консультанты и отдел продаж всегда готовы помочь нашим
клиентам по вопросам фильтров и сит.
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